
คู่มอืการใช้งานเบือ้งต้น DRO MODEL JAI10 

 

 

1. การติดตั้ง 

การติดตั้งกบั LINEAR ENCODER ทัว่ไป 

DRO MODEL JAI10 สามารถใชง้านไดก้บั ENCODER ท่ีมีสัญญาณ PULSE OUTPUT  จากช่อง A และ B 

ออกมาเป็นรูปส่ีเหล่ียม เช่น LM10 ของ RENISHAW และ PL20C ของ SONY  ฯลฯ ตวัอยา่งสัญญาณ 

ส่ีเหล่ียมของ LINEAR ENCODER   แสดงในรูปท่ี 1 

 

รูปท่ี 1 สัญญาณ OUTPUT  A  และ B ของ ENCODER ท่ีเป็น PULSE ส่ีเหล่ียม 

ในการต่อ ENCODER เพื่อใชง้านจาํเป็นอยา่งยิง่ ท่ีตอ้งต่อสายสัญญาณแต่ละ PIN ของ ENCODER กบั 

DRO ใหต้รงกนั โดยปกติ ENCODER แต่ละยีห่อ้จะมีสัญญาณออกจาก PIN ของ CONNECTOR แตกต่าง

กนัไป ดงันั้นจึงจาํเป็นท่ีจะตอ้งตรวจสอบก่อน แลว้จึงต่อใชง้าน ส่วน CONNECTOR ในแต่ละแกนของ 

DRO จะเป็น CONNECTOR DB9 ตวัเมียโดยสัญญาณ เขา้ ออก จาก PIN ของ DRO JAI10 แสดงในรูปท่ี 2  



AXIS PIN ASSIGNMENT OF DRO JAI10 

AXIS X, Y, Z, AND A 

 
DB 9 PIN - FEMALE 

PIN DESCRIPTION 

1 +12 VDC (SUPPLY TO ENCODER) 

2 SIGNAL A 

3 SIGNAL B 

4 INDEXER 

5 GROUND 

6-8 N.C.  (DO NOT CONECT) 

9 +5 VDC (SUPPLY TO ENCODER) 
 

 

รูปท่ี 2 จุดเช่ือมต่อของ DRO กบั LINEAR ENCODER 

ผูใ้ชง้านควรระมดัระวงัในการต่อ SUPPLY PIN 1 (+12V)และ PIN 9 (+5V) เขา้สู่ ENCODER เพราะแต่ละ

รุ่น และยีห่อ้ ความตอ้งการไฟเพื่อ เล้ียงวงจรภายในอาจไม่เหมือนกนั ถา้ต่อผิดอาจทาํใหว้งจร ENCODER 

หรือ DRO เสียหายได ้รูปท่ี 3 แสดงตวัอยา่งการต่อสายสัญญาณระหวา่ง DRO JAI10 กบั LINEAR 

ENCODER PL20C ของ SONY

 

 

 

 

รูปท่ี 3 ดา้นบนแสดงการต่อสายเช่ือม ระหวา่ง 

PL20C กบั DRO 

ส่วนรูปท่ี 3 ดา้นซา้ย แสดงสัญญาณจาก PIN ของ 

PL20C 

  



 

รูปท่ี 4 แสดงการต่อสัญญาณ LINEAR ENCODER ทัว่ไป ใหเ้ขา้กบั DRO 

การติดตั้งกบัเคร่ือง LAYOUT MACHINE 

ในการใชง้านกบัเคร่ือง LAYOUT MACHINE จะมีอุปกรณ์ต่อพว่งเพิ่มข้ึน ไดแ้ก่ PROBE  และคอมพิวเตอร์ 

นอกเหนือจากอุปกรณ์ท่ีเพิ่มข้ึน เง่ือนไขการทาํงานก็เพิ่มข้ึนดว้ยเช่น การมีตาํแหน่ง HOME ท่ีแกนต่างๆ 

ดงันั้นในหวัขอ้น้ี จะอธิบายถึงการติดตั้งอุปกรณ์ต่างๆ ท่ีจาํเป็นต่อการใชง้านกบั LAYOUT MACHINE

โดยสังเขป 

การต่อ PROBE ใชง้าน  

DRO JAI10 มีช่องต่อ PROBE ท่ีเป็นแบบ DB 9 ตวัเมีย สามารถรับสัญญาณจาก CONNTACT ของ PROBE 

นอกจากนั้นยงัมีสัญญาณ OUTPUT สาํหรับ LED ของ PROBE และไฟขบั BUZZER ในกรณีท่ี PROBE มี 

BUZZER อยูภ่ายใน  

PIN  ท่ีใชต่้อกบั PROBE แสดงในรูปท่ี 5,6 และรูปท่ี 7 อยา่งไรก็ตาม ในการต่อใชง้าน BUZZER ควรให้

แน่ใจวา่ BUZZER ท่ีใชน้ั้นกินไฟเท่าไหร่ เพราะไฟเล้ียงท่ีออกมาจาก PORT มีใหร้ะหวา่ง 5 V กบั 12 V 

ผูใ้ชง้านจึงควรต่อตามความเหมาะสม 

 



PIN ASSIGNMENT OF PROBE (DB 9 FEMALE) 

 

 

PIN DESCRIPTION 

1 +12 VDC (OUTPUT) 

2 LED ANODE (+) 

3 LED CATHODE (-) 

4 PROBE CIRCUIT (N.C.) 

5,9 GROUND 

6 +5 VDC (OUTPUT) 

7 CONNECT TO PROBE SIREN 

8,9 PROBE CIRCUIT (N.O.) 
 

  

รูปท่ี 5 แสดงการทาํงานของ PIN เพื่อใชต่้อกบั PROBE 

 

รูปท่ี 6 แสดงการต่อ PROBE (N.O.) กบั DB 9 ตวัผู ้ในฝ่ังบดักรีสาย เพื่อต่อเขา้ DRO 
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GND

LED PROBE
10 k

PROBE (N.C.)+5 V

* SHORT 8-9 IN CASE OF NORMAL OPEN PROBE

GND

PROBE

  +5V
BUZZER

LED
5V

OR  12V

GND

12345

6789
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รูปท่ี 7 แสดงการต่อ PROBE (N.C.) กบั DB 9 ตวัผู ้ในฝ่ังบดักรีสาย เพื่อต่อเขา้ DRO 

 

การเช่ือมต่อคอมพิวเตอร์ 

การเช่ือมต่อระหวา่ง DRO กบั คอมพิวเตอร์ ผา่น PORT RS232 หรือ SERIAL PORT  นั้น ทาํไดโ้ดย ใชส้าย 

SERIAL ต่อท่ีช่อง RS232 ของ DRO กบั ช่อง COM PORT ของคอมพิวเตอร์ หรือใช ้USB TO SERIAL ก็

ได ้ในกรณีท่ีคอมพิวเตอร์ไม่มี COM PORT แต่มี USB PORT  

เม่ือใชง้าน ใหต้ั้งค่าพารามิเตอร์ ของ PORT ตามตารางในรูปท่ี 7 ค่าพารามิเตอร์ดงักล่าวเป็นค่าท่ีถูกตั้งไวใ้น

ตวั DRO ดงันั้นในการต่อใชง้าน จาํเป็นตอ้งตั้งค่าการรับส่งขอ้มูลในคอมพิวเตอร์ใหต้รงกบั DRO 

 

GND
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6789
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BITS PER SECOND 38400 

DATA BITS 8 

PARITY NONE 

STOP BITS 1 

FLOW CONTROL NONE 
 

  

รูปท่ี 8 แสดงการต่อใชง้าน RS232 และ การตั้งค่า COM PORT 

ขอ้มูลท่ีวิง่ผา่นสาย SERIAL จะเป็นขอ้มูลตวัอกัษร ท่ีบอกระยะในแต่ละแกน และ รายงานการสถานะของ 

PROBE วา่มีการสัมผสัช้ินงานหรือไม่ ขอ้มูลท่ีส่งออกมา มีลกัษณะอยา่งท่ีเห็นในขอ้ความขา้งล่าง 

(PROBE)(X)(SIGN)(POSITION) (Y)(SIGN)(POSITION) (Z)(SIGN)(POSITION) 

ตวัอยา่งขอ้มูล : N X+0000.000 Y+0000.000 Z+0000.000 +0000012                         NO PROBE 

ตวัอยา่งขอ้มูล : P X+0000.000 Y+0000.000 Z+0000.000 +0000016                          PROBE 

ขอ้มูลเหล่าน้ีสามารถนาํไปใช ้ในการทาํ POTOCAL เพื่อใชง้านใน SOFTWARE ต่างๆได ้

 

 

 

 

 

 

 

 



2. การตั้งค่าและการใช้งาน 

การตั้งค่าก่อนใชง้าน 

การตั้งค่า DRO สามารถทาํได ้2 วธีิ คือ วธีิแรก เป็นการตั้งค่าโดยตรงจากกล่อง DRO ซ่ึงทาํไดโ้ดยกดท่ี 

KEY PAD ของกล่องเพื่อ เขา้ MENU แลว้จึงตั้งค่า ตารางดา้นล่างแสดงรายการต่างๆ ท่ีใชใ้นการตั้งค่า  

  

 
 

 

สาํหรับตั้งค่า RESOLUTION ของ LINEAR 

ENCODER มีหน่วยเป็น มิลลิเมตร (mm) 

 
 

สาํหรับตั้งค่า RESOLUTION ของ LINEAR 

ENCODER มีหน่วยเป็น น้ิว (INCH) 

 

 
 

สาํหรับทาํ MAPPING ค่า กบัเกจมาตรฐานหรือ

เลเซอร์วดัระยะ 

 

 
 

สาํหรับการเก็บค่าไวใ้นหน่วยความจาํ 

 
 

ไม่ตอ้งการเก็บค่าเขา้หน่วยความจาํ 

 
 

ตอ้งการเก็บค่าเขา้หน่วยความจาํ 

ตารางท่ี 1 แสดงรายการต่างๆท่ีใชต้ั้งค่า 

ส่วนวธีิท่ี สอง เป็นการตั้งค่าผา่นคอมพิวเตอร์ ผูใ้ชง้านจะตอ้งมีโปรแกรม ท่ีช่ือวา่ DROConfig เสียก่อน 

โปรแกรม สามารถ RUN ไดใ้น WINDOWS XP เป็นโปรแกรมท่ีทาํงานง่ายและสะดวก สามารถ ตั้งค่าได้

ในคอมพิวเตอร์ แลว้ DOWNLOAD ขอ้มูล เขา้กล่อง DRO ผา่นช่อง SERIAL PORT 

ในเบ้ืองตน้จะกล่าวถึงการตั้งค่าโดยตรงจากตวักล่อง DRO ก่อน ซ่ึงสามารถทาํไดเ้ลยไม่ตอ้งใชโ้ปรแกรม

หรือ คอมพิวเตอร์ในการตั้งค่า วธีิน้ีจึงเป็นวธีิท่ี รวดเร็ว และทาํไดท้นัที เม่ือผูใ้ชง้าน ติดตั้ง ENCODER เขา้

กบักล่อง DRO แลว้ ส่ิงท่ีควรตรวจสอบและตั้งค่าเป็นอนัดบัแรก คือการตั้งค่า RESOLUTION ของ 

ENCODER การตั้งค่าก็คือ ป้อนค่าตวัเลข RESOLUTION ท่ีมีหน่วยเป็นมิลลิเมตร หรือเป็นหน่วยน้ิว ลงไป



ในหน่วยความจาํของ DRO โดยทัว่ไป ENCODER ท่ีใชก้บัเคร่ือง LAYOUT ระยะ RESOLUTION จะอยูท่ี่

ประมาณ 0.005 มิลลิเมตร หรือ 5 ไมครอน การป้อนค่าจะแสดงดงัตวัอยา่งดา้นล่าง 

 กด   แลว้กด  หรือ  หรือ   

เพื่อเลือกแกนท่ีจะตั้งค่า 

 กด   เพื่อเขา้สู่การตั้งค่า จะเห็นค่าเร่ิมตน้ ท่ีตั้ง

ไวจ้ากโรงงาน (0.005 mm) 

                                                     
 

กด  อีกคร้ัง เพื่อตั้งค่า จะมีเลข 0 กระพริบ 

 
 

กด  (0.001) 

(ในกรณีท่ี ENCODER มีค่า RESOLUTION เท่ากบั 

1 ไมครอน) 

 

 เม่ือตั้งค่าเสร็จ หนา้จอจะกลบัมาท่ี หนา้ MENU 

 

การตั้งค่า RESOLUTION นั้น ไม่วา่จะตั้งค่า ท่ีหน่วยมิลลิเมตรหรือ หน่วยน้ิว เคร่ืองจะคาํนวณอตัราส่วน

ระหวา่ง มิลลิเมตร กบั น้ิว ใหเ้องโดยอตัโนมติั 

เม่ือตอ้งการ SAVE ค่าท่ีตั้งไวเ้ขา้หน่วยความจาํ 

 กด   แลว้กด  หรือ  หรือ   

เพื่อเลือกแกนท่ีจะ SAVE 

 

 กด  

 

 กด  หรือ  เพื่อเลือก YES แลว้ กด

 
 

 โปรแกรมจะทาํการ SAVE ค่าล่าสุด เขา้บนัทึกใน

หน่วยความจาํ 



นอกจากการตั้งค่า RESOLUTION แลว้ อีกเร่ืองหน่ึงท่ีสาํคญัคือการทาํ MAPPING  เพราะเป็นส่ิงท่ีเก่ียวของ

กบัความแม่นยาํในการวดั ยิง่ทาํการ MAPPING ไดถู้กตอ้งเท่าไหร่ การวดัก็จะยิง่แม่นยาํมากข้ึน แต่อยา่งไร

ก็ตาม ในหวัขอ้น้ีจะยงัไม่กล่าววธีิการ MAPPING โดยจะยกไปกล่าวในหวัขอ้หนา้ ก่อนใชง้าน DRO ผูใ้ช้

ควร รู้จกัความหมายของ ปุ่มควบคุมเสียก่อน หวัขอ้น้ีจะอธิบายความหมายของ ปุ่มต่างๆ และการใชง้าน

ทัว่ไป ความหมายของปุ่ม ต่างๆใน DRO แสดงไวใ้นตารางท่ี 2 

ตารางท่ี 2 แสดงคาํอธิบายของปุ่ม ต่างๆ 

BUTTON คาํอธิบาย 

 กดสาํหรับเลือกใชง้านแกน X 

 กดสาํหรับเลือกใชง้านแกน Y 

 กดสาํหรับเลือกใชง้านแกน Z 

 ใชเ้ลือกโหมดการใชง้านระหวา่ง ABSOLUTE กบั INCREMENT 

 N/A ไม่เปิดใชง้านคาํสั่งน้ี 

 ใชเ้ลือกหน่วยในการวดั ระหวา่ง มิลลิเมตร (mm) กบั น้ิว (Inch) 

 เป็นปุ่มท่ีใชเ้พื่อ ออกจากเมนู หรือ ออกจากการตั้งค่า ต่างๆ 

 ใชส้าํหรับเขา้ เมนูการตั้งค่า 

 เล่ือนข้ึน 

 เล่ือนลง , ลบ 1 หลกั, BACK SPACE 

 เป็นปุ่มใชเ้พื่อ เขา้ไปตั้งค่า , ยนืยนั 

 ใชส้าํหรับเปล่ียนเคร่ืองหมาย และใชก้ลบัทิศการอ่าน ENCODER 

 จุดทศนิยม 

 

 

ตวัเลข 0-9 สาํหรับป้อนค่าตวัเลข 

 สามารถใชใ้นฟังกช์ัน่ HOME 

 สามารถใชฟั้งกช์ัน่ หาร 2 สาํหรับการแบ่งคร่ึง 

 RESET 

ปุ่มจากตารางดา้นบน สามารถควบคุมการทาํงานของ DRO ไดด้งัน้ี 

 



การใชง้าน HOME 

 กด  แลว้ตามดว้ยแกน ท่ีตอ้งการตั้งค่า HOME 

 หรือ  หรือ    

การใชค้าํสั่งหาร 2 

 
 

 

กดปุ่ม  แลว้ตามดว้ยแกนท่ีตอ้งการหาร 2 

 หรือ  หรือ  

 

คาํสั่งกลบัทิศทาง การนบัสัญญาณ จาก ENCODER 

ปกติในการติดตั้ง DRO กบัเคร่ืองมือวดัสามแกน แกนการเคล่ือนท่ีแต่ละแกนจาํเป็นตอ้งมีทิศทางท่ีถูกตอ้ง

ตามระบบพิกดัฉาก แต่บ่อยคร้ังท่ีเม่ือติดตั้งแลว้ทิศทางการเคล่ือนท่ีไม่ถูกตอ้ง เป็นเพราะการรับสัญญาณ A 

และ B ของ ENCODER มาคาํนวณอาจสลบักนั จึงทาํใหบ้างคร้ังทิศทางท่ีไดไ้ม่ตรงกบัท่ีตอ้งการ ทางแกคื้อ

ตอ้งทาํการเช่ือมสลบัสัญญาณ A กบั B ใหม่ อยา่งไรก็ตาม DRO JAI10 สามารถกลบัทิศทางไดท้นัที โดยกด

ปุ่มตามตวัอยา่งดา้นล่าง 

 

 
 

 

เม่ือหมุนหรือขยบัแกนเคล่ือนไปทิศใดทิศหน่ึงแลว้

ตวัเลขระยะทางวิง่ข้ึนไปเร่ือยๆ  

ใหก้ด  คา้งไว ้แลว้กด แกนท่ีตอ้งการกลบัทิศ 

 หรือ  หรือ   จะพบวา่เม่ือขยบั

แกนไปทิศเดิม ตวัเลขระยะทาง วิง่ลดลง เพราะ

ทิศทางของแกนเปล่ียนแลว้ 

การสลบัแกน 

ในการวดังานบางช้ิน ท่ีมีการอา้งแกนแตกต่างกบัแกนการเคล่ือนท่ีของเคร่ือง LAYOUT และการยดึงานให้

ตรงกบัแกนเคร่ือง LAYOUT อาจลาํบาก ดงันั้นจึงตอ้งอาศยัการสลบัแกนช่วย เพื่อใหง่้ายต่อการวดังาน วธีิ

สลบัแกน สามารถทาํได ้ตามคาํอธิบายต่อไปน้ี 



 

หลกัการคือ เม่ือตอ้งการสลบั แกนใดแกนหน่ึง ให้

กดแกนท่ีตอ้งการสลบั (กด  หรือ  หรือ 

 ) คา้งไว ้จากนั้นกด  หรือ  แกน

ก็จะสลบักนัทีละช่อง วนกนัไป 

ตวัอยา่งการสลบัแกน พิจราณารูปท่ี 9  

 

รูปท่ี 9 แสดงพิกดัฉากปกติของเคร่ือง LAYOUT และ พิกดัใหม่ท่ีตอ้งการเปล่ียนใหเ้ขา้กบังาน 

 

จากรูปท่ี 9 ตอ้งการสลบัแกนจากพิกดัเดิมของ LAYOUT เป็นพิกดัใหม่ใหเ้หมือพิกดัของงาน การเปล่ียนคือ 

    
 

 
 

  

แกน X 

 

แกน Y 

 

แกน Z 

จากพิกดัเดิมของ LAYOUT 

 

  
 

 
 

    

แกน X 

 

แกน Y 

 

แกน Z 

กด  คา้งไว ้แลว้กด   

แกนเดิมท่ีเป็น X จะสลบัไปแสดงผลท่ี Z และแกน

เดิมท่ีเป็น Z จะสลบัไปแสดงผลท่ี X 

 

AXIS X

AXIS Y

AXIS Z

X Z
X Y

Y Z

x
y

z

LAYOUT COORDINATE WORK COORDINATE

x

y
z



  
 

   
 

 

แกน X 

 

แกน Y 

 

แกน Z 

กด  คา้งไว ้แลว้กด  

แกนเดิมท่ีเป็น Y จะสลบัไปแสดงผลท่ี Z และแกน

เดิมท่ี Z จะสลบัไปแสดงผลท่ี Y 

**หมายเหตุ : การจะ RESET การสลบัแกน ใหก้ลบัเป็นเหมือนเดิมทาํไดโ้ดย กด  หรือ  หรือ 

  แกนใดก็ได ้คา้งไว ้แลว้กด  ทุกแกนจะกลบัไปท่ี ตาํแหน่งเร่ิมตน้ 

 

3. การ MAPPING 

การใชง้านฟังกช์ัน่ MAPPING 

การ MAPPING ค่าสามารถทาํไดโ้ดยการ เขา้เมนู MAPPING แลว้ใส่ค่าตาํแหน่งท่ีตอ้งการทาํ MAPPING 

ลงไปใน DRO ซ่ึงแต่ละตาํแหน่งท่ีตอ้งการ MAP จาํเป็นตอ้งเทียบค่ากบั เกจมาตรฐาน หรือ เลเซอร์วดั

ระยะทาง ท่ีเท่ียงตรงเพื่อใหผ้ลท่ีถูกตอ้งท่ีสุด 

ตวัอยา่งการทาํ MAPPING 

 

DRO 

 

STEP GAUGE 

 

จากเส้นจาํนวนดา้นบน จาํนวนตาํแหน่งท่ีวดั มี 5 จุด ไม่รวมตาํแหน่งระยะ 0 แต่ละตาํแหน่งมีระยะห่างกนั 

100 มิลลิเมตร ก่อนทาํการวดัค่าเพื่อทาํ MAPPING ตอ้งแน่ใจวา่ไม่มี ค่าท่ี MAP ไวอ้ยูก่่อนแลว้ ไม่เช่นนั้น

จะทาํใหก้าร MAPPING คลาดเคล่ือนได ้

 
 

กด   แลว้เลือกแกนท่ี จะทาํการ MAPPING 

โดย กด  หรือ  หรือ  

 

 กด   จะปรากฏ ฟังกช์ัน่ MAPPING 

POINT 1 POINT 2 POINT 3 POINT 4 POINT 5

0 100 200 300 400 500

0 100.085 200.155 300.230 399.985 499.840



 

 กด  จะเขา้สู่การกาํหนดจาํนวน ของตาํแหน่ง

ท่ีจะทาํการ MAP (**การวดัเพื่อเอาค่ามาใส่ใน

ฟังกช์ัน่น้ีควร ตั้งค่าจาํนวน POINT ท่ีจะ MAP ให้

เป็น 0 ก่อน แลว้จึงวดั) 

 

 กด  แลว้กด  เพื่อ ป้อนค่า แลว้กด  

  

เม่ือแน่ใจวา่ทุกแกนไม่นาํค่า MAPPING เดิมมาคิดแลว้ (ทาํโดยการ ตั้งค่า POINT = 0) จากนั้นก็ทาํการวดั 

 

ค่าจาก DRO แกน X 

 

STEP GAUGE 

 

จากเส้นจาํนวนดา้นบน เป็นค่าการวดัของแกน X สามารถนาํค่ามาป้อนไดต้ามขั้นตอน ต่อไปน้ี 

  กด     

 

  กด  

 

  กด  

 

  กด   (MAPPING 5 ตาํแหน่ง) 

 

  กด       

   
 

  กด       

 

POINT 1 POINT 2 POINT 3 POINT 4 POINT 5

0 100 200 300 400 500

0 100.085 200.155 300.230 399.985 499.840



  กด       

   
 

  กด       

 

  กด       

   
 

  กด       

 

  กด       

   
 

  กด       

 

  กด       

   
 

  กด       

 

  กด     

 

  กด  

 

  กด   

 

** การป้อนค่า MAPPING สามารถเขียนลาํดบัการ ป้อนค่า ไดด้งัรูปท่ี 10 



 

รูปท่ี 10 ลาํดบัการป้อนค่า MAPPING 

การ MAP ผา่น SOFTWARE 

การใชโ้ปรแกรม DROConfig เป็นวธีิท่ีง่ายและรวดเร็ว เพราะสามารป้อนค่าผา่นทาง SOFTWARE แลว้ 

DOWNLOAD ลงไปท่ีกล่อง DRO หนา้ตาของโปรแกรม แสดงในรูปท่ี 11 การเช่ือมต่อกบัโปรแกรมทาํได้

โดย ต่อสาย SERIAL แลว้กดปุม 

 

รูปท่ี 11 หนา้ต่างหลกัของโปรแกรม DROConfig 

POINT 1 POINT 2 POINT 3 POINT 4 POINT 5

0 100 200 300 400 500

0 100.085 200.155 300.230 399.985 499.840

START

END



วธีิการ MAP ในโปรแกรม 

จากหนา้ต่างของโปรแกรม โปรแกรมจะถูกแบ่งออกเป็น 3 ส่วน คือ แกน X, Y และ Z แต่ละแกนจะมี ช่อง

สาํหรับป้อนค่า การป้อนค่าจะ ป้อนทีละจุด แลว้ ADD เขา้ไปใน LIST  

 
ปุ่มสาํหรับเพิ่มตาํแหน่ง ค่าท่ีอ่านไดจ้าก DRO 

 
ปุ่มสาํหรับลบตาํแหน่ง ค่าท่ีอ่านไดจ้าก DRO 

 
ปุ่มสาํหรับเพิ่มตาํแหน่ง ค่าของ GAUGE ท่ีนาํมาวดัเทียบ 

 
ปุ่มสาํหรับลบตาํแหน่ง ค่าของ GAUGE ท่ีนาํมาวดัเทียบ 

การป้อนค่าใหพ้ิมพค์่าท่ีวดัได ้ลงในช่อง เล็ก ท่ีอยูด่า้นล่างของหนา้ต่าง LIST ดูจากรูปท่ี 12 

 

รูปท่ี 12 การป้อนค่าเขา้ SOFTWARE 



เม่ือพิมพค์่าแลว้ใหก้ด  เพื่อเพิ่มค่าเขา้ไปใน LIST  เม่ือ เพิ่มค่า ทุกจุดดงัรูปท่ี 13 แลว้ 

ตอ้งการนาํค่า MAPPING เหล่าน้ี LOAD เขา้ DRO สามารถทาํไดโ้ดย กด  แลว้ DATA 

ทั้งหมด จะถูก LOAD เขา้ไปใน DRO 

 

 

รูปท่ี 13 แสดงค่า MAPPING ท่ีอยูใ่น LIST 

 

 

 



3. คุณสมบติัของ DRO 

1. สามารถปรับ RESOLUTION ได ้

2. สามารถเลือกแสดงผล ไดท้ั้ง ABSOLUTE และ INCREMENT 

3. LINEAR ERROR COMPENSATION 

4. แต่ละแกนสามารถทาํ MAPPING ERROR ได ้32 จุด 

5 สามารถต่อ PROBE หรือ TOUCH SENSOR เพื่อใชง้านกบัเคร่ือง LAYOUT และ เคร่ือง MILLING 

6. มี I/O 14 PORTS และมี SOFTWARE ควบคุม 

7. สามารถต่อกบั POWER INSPECT และ โปรแกรม INCA 

4. ขอ้มูลทางกล 

มิติของกล่อง (DIMENSION) 

 

 

รูปท่ี 14 แสดงขนาดสามมิติของกล่อง DRO 


